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<§) Vorrichtung zum wechseiweisen Zufuhreri einer Mehrzahl von Kabeln zu einem Vertegewerkzeug 

Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Zufuhren und 
Wechseln einer Mehrzaht von Kabeln, mit einer Kabel- 
Wechsel- und Zufuhreinhett, die ortsfest angeordnete Ge- 
genroMen als Fuhrungen fur die einzeinen bus einer Kabel- 
speicher geforderten Kabet und den einzeinen Kabeln zuge- 
ordnete entarretierbare Klemmelemente sowie eine be- 
wegbare Antriebseinheit mit einer Antriebsrolle aufweist, 
und mit einem Verlegewerkzeug, das von einer mehrachsi- 
gen Positioniereinheit positionierbar ist und eine Ablangein- 
heit aufweist. 

Die Erfindung zeichnet sich dadurch a us, da& die Kabel- 
Wechseleinheit stationer angeordnet und mit dem Verlege- 
werkzeug uber ein f lexibles Rohr verbunden ist. und daft zwi- 
schen dem Kabelspeicher und der Kabel - Wechseleinheit ein 

— Zwischenspeicher fur die iro-Verlegewerkzeug abgeschnit- - — — •■ - 

\ tenen und mittels der Antriebsrolle zur Kabetwechseleinheit 

* zuruckgef orderten Kabel vorgesehen ist. 
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und das mit einer stationaren Kabel-Wechsel- und Zu- 
ffihreinheit (2) Qber einen flexible!) Schlauch (3) verbun- 
den ist Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist das 
Verlegewerkzeug (1) ein Kontaktierwerkzeug, das ne- 
ben Ffihrungs- und Vorschubrollen eine Ablang- bzw. s 
Schneideinheil (1.1) aufweist die beispielsweise entspre- 
chend der in der DE-A-37 03 01 1 beschriebenen Ablan- 
geinheit ausgebildet sein kann. 

Die ortsfest angeordnete Kabel-Wechsel- und Zufflh- 
reinheit (2), die in Fig. 2 in Aufsicht dargestelk ist, be- io 
steht aus einem Grundteil (Z2\ auf dem eine Antriebs- 
einheit (2.1) in Richtung eines Pfeils (23) (siehe Fig. 2) 
mittels einer Unearverschiebeeinheit (11) verschiebbar 
ist Die Antriebseinheit (2.1) weist eine von einem Motor 
(4) angetriebene AntriebsroUe (4.1) auf, die durch einen is 
Pneunatikzylinder (5) in Richtung auf das zu fdrdernde 
Kabel (6) beauf schlagbar ist 

In dem stationaren Grundteil (23) der Kabel-Wech- 
sel- und Zuffihreinheit (2) ist filr jedes der zu fordernden 
Kabel (6) eine mitlaufende Gegenrolle bzw. ein mitlauf- 20 
endes Rad (7) vorgesehen. Ferner sind far jedes Kabel 
zwei Lichtschranken (9) und ein Feststellmechanismus 
(10) vorgesehen, deren Funktion weiter unten erl&utert 
wird 

Das dargestellte Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 25 
dungsgemaBen Vorrichtung weist ferner fur jedes Ka- 
bel eine mehrere "Richtrollen" aufweisende Richteiriheit 
(8) auf, die zwischen der eigentlichen Kabel-Wechsel- 
und Zuffihreinheit (2) und einen beispielsweise als Ka- 
belfaB ausgebildeten Kabelspeicher (12) angeordnet ist 30 

Im folgenden soil die Funktionsweise der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung erlautert werden: 
Wenn ein Kabel (6), das sich im Verlege- bzw. Kontak- 
tierwerkzeug (1) befindet verlegt ist und im nachsten 
Verlegevorgang ein anderes Kabel verlegt werden soil, 35 
wird zunachst das Kabel im Werkzeug mit der daffir 
vorgesehenen Ablangeinheit (1.1) abgeschnitten. An- 
schlieBend wird das Kabel mittels der F&rdereinrich- 
tung, die von den Rollen (4.1) und (7) gebildet wird, 
durch geeignetes Ansteuern des Motors (4) entgegen 40 
der normalen Forderrichtung zurfickgefdrdert Hierzu 
wird die Fdrderrolle (4.1) mittels des Pneumatikzylin- 
ders (5) an das Kabel (6) angestellt Das zuruckgefdrder- 
te Kabel (6) bildet zwischen Kabel-Wechsel- und Zuffih- 
reinheit (2) und der Richteinheit (8) eine Schlaufe (6.1), 45 
so dafi es fur einen spateren Einsatz zwischengelagert 
wird. 

Die Rfickf6rderstrecke des Kabels (6) wird zun einen 
fiber einen am mitlauf enden Rad (7) oder an der Fdrder- 
rolle (4.1) angebrachten Drehgeber und zum anderen 50 
fiber zwei Lichtschranken (9) kontrolliert Sobald die auf 
der Seite des Verlegewerkzeugs (1) angeordnete Licht- 
schranke (9) durch das zuruckgezogene Kabel (6) nicht 
mehr gedampft wird, wird der Motor (4) abgeschaltet 
Hierdurch ist sichergestellt daB sich das Kabel (6) nicht 55 
mehr im Zufflhrschlauch (3), sondern vollstandig inner- 
halb der Kabel-Wechsel- und Zuffihreinheit (2) befindet 
Durch den Feststellmechanismus (10) ist ferner sicher- 
gestellt daB das Kabel nicht aus der Bereitstellung in 
der Kabel-Wechsel- und Zuffihreinheit (2) herausrut- 60 
schen kann. 

Zum Einwechseln eines neuen Kabels in das Verlege- 
werkzeug (1) wird die bewegbare Antriebseinheit (2.i) 
mit dem Elektromotor (4) und den Forderrad (4.1) mit 
Hilfe der Lineareinheit (11) zum Bereitstellungsort des 65 
gewunschten Kabels linear verfahren. Nach dem Errei- 
chen der Position wird mit Hilfe des Pneumatikzylinders 
(5) das angetriebene Forderrad (4.1) auf das bereitge- 
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stellte Kabel abgesenkt Durch geeignetes Ansteuern 
des Elektromotors (4) wird das Kabel nach der Entrie- 
gelung des Feststellzylinders (10) durch den Schlauch (3) 
in das Verlegewerkzeug (1) eingeschoben. Nach dem 
Verlegevorgang erfolgt dann ein Kabel-Wechsetvor- 
gang entsprechend der vorstehenden Beschreibung. 

Vorstehend ist die Erfindung anhand eines Ausffih- 
rungsbeispiels ohne Beschrankung des allgemeinen Er- 
findungsgedankens beschrieben worden, innerhalb des- 
sen selbstverstflndlich die verschiedensten Modifikatio- 
nen mdglich sind. Insbesondere kann die erfindungsge- 
maBe Vorrichtung derart ausgelegt werden, daB sie 
fiber die Steuerung des Industrieroboters oder eine spe- 
zielle speicherprogrammierbare Steuerung vollautoma- 
tisch in eine automatisierte Kabelbaun-Herstellung in- 
tegriert werden kann. 

Selbstverstandlich kann dabei im Einzelfall der Auf- 
bau von dem des beschriebenen Ausfuhrungsbeispiels 
abweichen. So ist es mdglich, anstelle der Lineareinheit 
11 zum Verfahren der Antriebseinheit 4.1 beispielsweise 
eine rotatorische Einheit vorzusehen. 

Patentansprfiche 

1. Vorrichtung zum wechselweisen Zuffihren einer 
Mehrzahl von Kabeln zu einem Verlegewerkzeug. 
mit einer Kabel-Wechsel- und Zuffihreinheit (2), die 
ortsfest angeordnete Gegenrollen (7) als Fuhrun- 
gen fur die verschiedenen aus je einem Kabelspei- 
cher (12X wie beispielsweise einer Kabeltrommel, 
gefdrderten Kabel (6) und den einzelnen Kabeln 
zugeordnete entarretierbare Klemmelemente (10) 
zum Festhalten des Kabels in einer Bereitstellung, 
sowie eine bewegbare Antriebseinheit (2.1) mit ei- 
ner AntriebsroUe (4.1) aufweist 
und mit einem Verlegewerkzeug (1), das von einer 
mehrachsigen Position iereinheit positionierbar ist 
und eine Ablangeinhert (1.1) aufweist 
dadurch gekennzelchnet daB die Kabel-Wechsel - 
und Zuffihreinheit (2) station ar angeordnet und mit 
dem Verlegewerkzeug (1) fiber ein flexibles Rohr 
(3) verbunden ist und daB zwischen den Kabelspei- 
cher (12) und der Kabel-Wechsel- und Zufuhr-Ein- 
heit ein Zwischenspeicher (9) fflr den im Verlege- 
werkzeug von dem verlegten Kabel abgeschnitte- 
nen und mittels der AntriebsroUe (4.1) zur Kabel- 
wechse I einheit zurfickgefdrderten Teil des Kabels 
(6) vorgesehen ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das flexible Rohr ein Schlauch (3) ist 
der auch flexibel bezfiglich unterschiedlicher 
Durchmesser der vorgeschobenen Kabel ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch t oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der Zwischenspeicher ein 
Wirrgutspeicher (6.1) ist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet daB zwischen Kabelspei- 
cher (12) und Kabel-Wechsel- und Zuffihreinheit (2) 
eine Richteinheit (8) vorgesehen ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB eine Uberwachungs- 
einheit fur den Vorschub des Kabels in der Kabel- 
Wechsel- und Zuffihreinheit vorgesehen ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Oberwachungseinheit zwei von- 
einander beabstandete Lichtschranken aufweist 
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